1 e Postfach 1013 49 Telefon  (0234) 4595 - 0
_\Uf_'j%:) D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87

: Blumenfeldstr. 18
Q‘}) INOD D - 44795 Bochum

AFZ VIR

Abnahmeprifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate

Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:

Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005

Order no.:

Auftrag-Nr.: A.055 452

Job no.:

Lieferumfang [ range:

Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
8 1 Geradsitz-Absperrventil 50 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 "
&f; Typ 1105 "V 44238 "
Schweillenden fiir Rohr
@ 60,3 x 2,0 mm

Anforderungen nach DGRL 97/23/EG - AD 2000 - A4 + W10
requirements
Prifungen nach DIN 3230, Teil 3

tests acc. to

Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:

max. 2 bar Luft / air (Nekal)

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE

strength-/tightness-test: BA = 60 bar Wasser/waler ipnx15
BO = max. 6 barLuft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser / water  enx1, bzu max. ap)
BP = 40 bar Wasser / water (pux1)
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung !
result: no complaint ! -
Bachum, den 11.08.2005 - Gé KL&JS/UNION GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger /;//
A~ . ~ =5
Manufacturer's authorized inspector - - ' /
, // “// // o '\-_‘
Anlage: Dokumentation geman Material-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation acc. to material cover sheet



BLAUS Konformitatserklarung |Raun - 21.03.02
@9%6@%‘@?}@@ gem. DGRL 97/23 EG  [sete - 1von

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates:

Pos. 8) 1 Stiick Geradsitz-Absperrventil DN 50 PN 40 Schweienden fiir
Rohr ¢ 60,3 x 2,0 mm, Werkstoff 1.4308/1.4541

Konformitatsbewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044
Bestimmungsgemaler Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlie3t auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemaBen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

Bochum, 23.08.2005 Der Werkssachverstandige

-
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RWTUV eV,
45141 Essen
Langemarckstrafe 20

, Germany

CONFERATION EURCPEENE DORGANISNES CE COMTROLE  Telefon (0201) 825-0/ Tele fax ((1201) 825-2861 ¢ Telex B 579630

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate

Certificat de Réception
Certificato Collaudo Materiali

DIN 60049 _4 4

EN 10 204 A

Besteller - Cudomer - Actvew - Committente;

M/s Klaus Union,

Bochum, Germany.

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produtiore!

Flow Link Systems (P) Ltd.

Coimbatore. India.

Prifgegenstand - Aricle- Produt - Prodottol

Steel Valve Castings

PrafgrundiagenfAnforderungen ~ Technical requirements/Demand

AD 2000, WS, W10, E

Werkstoff - Matenal - Matiére - Materis'e.

1.4308 GXSCrNi 19-10

Lieferzustand - State of delivery - Elat da Lvraisen - Stalo fomdura;

Erschmelzungsar - Meling precess - Procdd d Haboraton -
Ereeadmento di elaborazions!

Kennzeichnung - Marking - Marquaga - Punzenatura;

Material No./ Manufacturer's Sign / Model No./

Entsprechend - according to - suivant - seconda:

DIN EN 10213-4

RWiToV

21414704/01

oy L 588
".\epr{}ﬂ,oggﬁz ﬂ.ﬁ/ . Name(

Bestell-Nr. - Order No -
1 de la commanda - N* del'ordna:

20405049 370 6409S~
vom - dated- date-indzte:  31.8.2004

Werks-Nr. - Werks-No - N2 usina - Cemmassa '

OH 300.

Priaf-Nr. - inspaction No-
Cenfical M2 - N° di colaudal

7

Tell - Pani- Parta - Paite:
Blall-Nr. - Shoet Mo - Page 1.

- - Spéaficabons lachniquasExgances - Homa di controla/Requistis

N 102134, DIN 1690 Part 2, 10, EN 1559-1, 2

Ausgabe - Editen - Edzone:

1996

Solution Annealed, Pickled and Passivated
Induction Melting

Herslellzeichen - Brand of tha manuacturer— FLS
Marque du fabricant - Marchio da! produtiore;

IHeat No./ Batch Code
Stempel des Sachversténdigen — Inspadecs samp- @
Polngon de fexper - Punzone defiispeliora;

Pos Stuckzahl Schmeze-Nr. Probe-Nr.
ltameNo | Mo ol plecas Gegensland - Adice -~ Désignation cu predkil - Tiga & prodotio Hoal ko Test o
Posta-N? Quote N® Coutée N2 géprovvete
N' pos | humero peza N* Colala 1 di prova

] 6 - -
I. 5 DN 50 PN 40 GV BODY, Model 353, DRG No. 1.1001.0034/4 H4895 -
15 " " " H4897 --
11 " : " H4899 <
16 . " ¥ 114901 =
18 " ! " H5046 --
07 ‘ * ! H5050 -
16 " & " H5052 -
07 " " 2 H5291 --

Zusétzliche Angaben - Adaona! remarks - Aures eTarquas - Osservazione!

Manufacturer's TC Nos. FLS TC 3712 attached

Die gestelllen Anforderungen sind laut Anlagen erfilll,
The requiremerts are fuililied as per Annax

Les condtions impotdss sonlsatistales suivan! anrexss

1 risuitali sono corformd al requi st idvest come daalingah

01.11.2004
Datum — Date - Data

Coimbatore

Or - Locatan - Lisu - Lotz ta

Anlagen - Anneses - Annesas - Allegab:
1) Ergebnes det Prifungen - Tost rasuts - Résuhals des essais — Risultab delle prove
Ve ters Antagen n 1) - Olher annexes .n 1) - Autres anrexas en 1) - Altn al'egatiin 1)

Annexure |




RWTUV ¢.V.
J514] Essen

s Langemarchkstrafle 20, Germany . . yﬂs/"s
CONFERATION EURGPEENE DORGANSHES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-0 1 Telefax (0201) 825-2861 Telen LGIGINIS-INT. Lol

Ergebnls dor Prilfungen
Test Resulls

Résullats des Essais
Risultati delie Prove

Anlage - Annex- Annexa - Alegalol 1

Praf-Nr. 21414704/01 Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspedion No Parl Shoet tio
Cerlificat N2 Parue Paga N°
N* di eohaudo Parte Peg N’
Mochanische Prifungon - Mechanical lests - Evaals macaniques - Prove meccaniche
Profert - Testtype - Typa dessar- Tpodiprove: | Tensile Test Impact Test (ISO V-Notch — speceimen
Probanan. Specimen type - Ty
s DIN 50125, DIN EN 10002-1 size 10x10xSSmm)
Probenzustand - i i :
ol dapeouetia - Slals dsle provata Solution Annealed DIN EN 10045-1
Probe-Hr Probenabmassung Probanentnahn’e 1= Schingarbet - Energy of impac -
Test Mo Dim o! gpaimen Spodimen Energle do nplure - Enécgia dirottura
Kl déporette | Dim deveprouwtie | Prélevement 2= o) Kerbsdvagzahigheit - [mpact srength -
N ptova Cen della provetia Prelgvemento Résliénca - Restenza
3=1{%) Krist Bruchanel - Cryst propacion
A 4=[mm 107) | Partle cristaline - Proparzions cristaling
Rp= Rm = 5= (%] gre"tung. Expension -Elarg ssemert —
02% o
Schimelze Hr Dicke Brese, @ 1.0% seriss Dureaté(v%uez_nza e
Heat No Thicknass | Width, @ 4 Barreriung
N2 Couke Epaisseur | Largeur. @ § S S B 5 ¢ Wede - Valuas - Valsurs - Valori | Remarks
ColataN® Spessore | Largh, @ g 3 § %ge o% @ 4‘2 Remarques
S8 lnc|eelies §E & & |5 Test Temp, 20'C
BRI ER L
.e2lEe|ad|SnEd 2 H €13
5§ Eng Scé Eﬁﬁg r.aé?—g Pt Ole
Mm M " it | et | | % 1 2 3 pn | Osservauoni
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 1112 13 14 15 16 17
Required > 175|440 -
Values 1 RT [2200 640 |=30 1 >60
218
H4895 10.00 243 01 | 63 1| 198 | 178 [ 228 | 201.3
232
114897 9.98 257 527 | 64 1| 178 | 182 | 182} 180.7
236
H4899 9.98 261 520 | 60 1| 208 | 204|218 |2100
238
H4901 5.90 263 513 | 63 1| 202 | 212|216 | 2100
205
H5046 10.00 230 486 | 57 1| 198 | 210 ] 146 | 1847
237
HS5050 9.96 262 s14 | 64 11 248 | 176 | 200 | 208.0
244
H5052 10.00 269 522 | 59 1l 186 | 202 | 222 | 2033
250
H5291 10.00 275 519 | 63 1| 188 | 156 | 216 | 186.7
Remarks :
1) Chemical Analysis — As per manufacturer’s Certificate Nos: 3712 Dt. 01.11.2004 -
2) Visual and Dimensional Inspection - Satisfactory
\l) Non Destructive Examination — See Manufacturer’s Certificate
Coimbatore 01.11.2004

Ort — Lozation - Lieu~ Localla Datum — Date - Data




Date/Datun 01 Nov 2004 Inspection Certificate FLOW LINK SYSTEMS
Abnahmepriifzeugnis Coimbatore
Sheet/Seile 1 of /von 3 acce./nach EN 10204 -3.1B India
Customer /Kunde;: KLAUS — UNION Test -No./Zeugnis-Nry » c.—
P.0.No.:101349 <BUYTIRS=INE, -Q{éﬂi‘%
Blumenfeldstr-18 Geprift 12
Bochum. Germany '?533 D57 N0
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20405049 Dt. 31 Aug 2004 OH/300 01 Nov 2004
Test specimen/Prufgegenstand. Material acc.to Edition

Werkstoff-Nr. 1,4308 entsprechend EN 10213 —4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,
AD 2000 - A4, WS, W10
EN 1559-1,2

Materialname/Werkstoffbez.:

GXSCrNil9-10

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:
FLS

Marking / Kennzeichnung:

Logo KU, FLS. Material No., Model No, Heat No, Batch code

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces

Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
. IS | DN 50 GV BODY H4895 F4
2. 15 Model No : 353 H4897 4
3. 1 Drg No :1.1001.0034/4 H4899 F4
4. 16 H4901 F4
5. 18 H5046 F4
0. 07 H5050 F4

. 16 H5052 F4
8. 07 H5291 4
105
Result of Inspection : OK  The requircments are accomplished as per enclosure. '
Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt. 0"
O

Enclosures 1) PT - Report,

2} RT - Report

ﬁ,VADI L™
(Quality’Assurance Officer)

Anlagen Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige
co- Q8 3220 Sheet 1 676
21414704/01 WU
Vi ‘ ¥ / T Kl
45138 Essen, Gernmany m

revieved / Witagesp

=




|

Datc/Dntuﬁ] 01 Nov 2004

Sheet/Seite 2 of /von 3

Priifergebinsse

Test Resu]tmm, j&'@e lllll ELO‘V L].—NK SYS‘[EMS
Coimbatore

India

Customer /kunde; KLAUS UNION

Germany

Test-No./Zeugnis-Nr. 3712

Order no./Bestell-Nr.:
20405049 Dt. 31 Aug 2004

Works-No./Kom.-Nr.:
OH/300

Date of delivery/ lieferdatum:
01 Nov 2004

Identification test/ Verwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SPSS / Visuelle Profung: OK
EN1370

Dimension control / Mafikontrolle:

OK

Intergranular corrosion /Interkristalline

korrosion

Pickling /Mattbeizung:

Heat Treatment/Warmebehandlung:
SOLUTION ANNEALED

EN IS0 3651 -2 -0OK 0K 1080°C, 2Hrs, Water quenched.
Tensile Test /Zugversuch Impact Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,
DIN 50125 ; EN 10002-1 -OK test/Kerbachlagbiegeversuch: acc Part 10 Quality level B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 -OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/mm"2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung ) BHN
02%  1.0% | N/mm"2 (%) at 20°C

Requirements
Sollwerte
EN 10213 -4 | >=175 >=200| 440-640 >=30 >=60 Avg,
(1.4308)

H4895 218 243 501 63 198, 178,228 2013

14897 232 257 527 64 - 178,182,182  180.7 --

H4899 236 261 520 60 208,204,218 210.0

H4901 238 263 513 63 202,212,216 210.0

H5046 205 230 486 a7 - 198, 210, 146 184.7

H5050 237 262 514 64 248, 176,200 208.0

H5052 244 269 522 59 186,202,222 2033

H5291 250 275 519 63 188, 156,216  186.7 -
Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

@

o

CD/-

21414704/01

45138 Essen, Germany |ﬁ3
revievred / witnessed "

QS 3220 Sheet 2 of 6




‘ B .
ZEUYIiSul e

Date/Datum 01 Nov 2004 Test Resultgpm .2,5'_.?, P FLOW L¥NK SYSTEMS
. g ! Coimbatore
Sheet/Seite 3 of /von 3 Priifergebinsse India
Customer /kunde; KLAUS UNION Test-No./Zeugnis-Nr. 3712
Germany
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:

20405049 Dt. 31 Aug 2004 OH/300 01 Nov 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No Schmelze C Si S p Mn Ni Cr Mo Cu
Requirements / Min . . . . 8.00 18.00 ; L
Sollwerte Max o - S iy

0.070 1.50 0.030 | 0.040 1.50 11.00 | 20.00 0.40 0.50

EN 10213 4 (1.4308)

H4895 0.060 0.90 0.004 | 0.026 1.28 8.16 18.33 0.22 0.24
114897 0.062 0.87 0.007 | 0.027 1.17 8.20 18.57 0.26 0.24
H4899 0.069 0.96 0.006 | 0.025 1.18 3.13 18.48 0.24 0.33
H4901 0.059 0.88 0.006 | 0.028 1.18 8.25 18.43 0.34 0.24
H5046 0.066 0.82 0.004 | 0.025 1.21 8.13 18.36 0.26 0.27
H5050 0.070 0.82 0.005 | 0.027 1.21 8.14 18.37 0.29 0.26
H5052 0.066 0.87 0.005 | 0.028 1.17 3.28 18.33 0.27 0.24
H5291 0.051 0.84 0.004 | 0.028 143 8.14 18.54 0.32 0.27

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induetion melting.

s

CD~ QS 3220 Sheet 3 of 6

21414704/01 ROV G;U

45138 Essen, Germany!
reviewed / withesend



Date/Datum 01 Nov 2004 Liquid Penetrant Report

Farbeindringprufung

FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore

Shect/Seite 1 of /von 1 India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr.:
KLAUS-UNION, Germany 3712
Test object / Prufgegenstand Location /Prufort: i
43 PIECES DN 50 GV BODY ‘9“9“'*"‘“--('{&--‘5:5»)-/.-%
MODEL NO: 353 Coimesyn LT Nae.......
- DRGNO__ : 1.1001.0034/4
Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:
DIN 1690 Part 2, S2 P.MANIVANNAN

Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessung:

Surface condition /

SchweiBverfahren:

Oberflachenzustand:
1.4308 DIFFERENT AS CAST/PICKLED
Welding Process / Types of Welds / Nahtform: Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel: Developer / Entwickler:

MAGNA FLUX SKL-SP MAGNA FLUX SKD-82

Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKC-1

Penetration Time / Eindringzeit:

30 Minutes 30 Minutes.

Checked after / Beurteilt nach:

Temperature /Temperatur;

32°¢

Inspection Results / Prufbefund:

OK 82 acc to DIN 1690 Part 2

Batch Code HeatNo.  Nos. PT tested
F4 H4895 05
r4 H4897 06
[4 H4899 05
Fd 14901 06
F4 H5046 09
F4 HS5050 02
F4 115052 07
F4 H5291 03

Third Party/Abnahmegesellschaft: | Customer/kunde:

Inspector/Prufer:

Hosh

L}
\
&
P.MANIVANNAN

D

21414704/01

(S 3220 Sheet 4 of 6




Date/Datum 01 Nov 2004 FLOW LINK SYSTEMS

Radiographic T'est Report

Coimbatore
Sheet/Seite | of ivon 2 | Durchstrahlungs Prisfbericht Tisilin
Customer /Kunde:  KLAUS UNION Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
P.0.No.:101349, Blumenfeldstr-18
| Bochum, Germany 20405049 Dt. 31 Aug 2004 3712
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort : o
DN 50 GV BODY Zougnis-r. €S55s..7)
MODEL NO: 353 S -
DRGNO _: 1.1001.0034/4 Qeprif, oS L. Nae ..
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
P.Manivannan 28 Oct 2004 DIN 1690 Part2/V3 ]
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung;--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD T- 0.10mm
Different D7 B- 0.10mm
Material/Werkstoft: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | 1Q,BZ | Fig./n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb| Abnah | EN462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681

A|B|Ca|Cb|Cc| D E F

BATCH CODE=F4

H4897/RT A1471
1. 1 211 OK 12 7
2. L-8 2 OK 10 3
3. R--S NSD 9
H4899/ RT A1472
1. | 1 1 OK 12 7
2, L-8 2 OK 10 3
3 R-S NSD 9
H4901 /RT A1473
I | 1 1 OK 12 7
2, L-S§ 3 OK 10 3
3 R-S NSD 9
H5046 / RT A1474
L. | 1 OK 12 7
2. L-§ 2 OK 10 3
3. R-8 NSD 9
Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
A= Gas porosity/ Gasblasen B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
C= Shrinkage /Lunker D= Crack / Risse
E= Hot Tear = Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen
Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen
NO /ne =not o.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer: )
M*‘:gﬁ \ @
P.MANIVANNAN
CD/- QS 3220 Skeet 6 of 6

21414704/01




T —e—
DATE/Datum : 27 - -
SHEET/Seite .

Custorner / KLAUS UNION

Kunde Postfach 10 13 489, 44713 Bochum,
Germany.,

1 OF/VON 1 FIUILMLACEPLAN

.

O

FLOW LINK S

COIMBATORE
DIA

<Oy, 5 C P 6~
Order No./BM‘N%.Sﬁam |

YSTEMS |

Testabjekt /

NSO PN UL GY Roby
Prufgegenstand

Loeation / Prufort

‘Shooting Sketch :

FLS | U [ FLP o4
REV.0.

A ’—' ;
Film lio._:ﬂil;z;fmc/ T?i:i(:;eﬁu Source II:):‘I 1) Dl(.rla::fa Denaity Remarks
L1 D=1y’ | beSio ) ¥ looo 1.3
2. 18 | D1 byy! 30 25 . %s 0 5 _
e RS DT bxy 3o S2 9 ERY 1.1

Third party /

customer /
Abnahmegesellschafil :

Kunde -

Prufer :

Inspeclor / V“J"""/i '

PMASIYANKNAN AP,




Date/Datium 01 Nov 2004 FLOW LINK SYSTEMS

Radiographic Test Report

Coim :
| shect/Seite 2 of fvon 2 | Purchstrahlungs Priifbericht [ng?;me
Customer /Kunde:  KLAUS UNION Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
P.0.No.: 101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany 20405049 Dt. 31 Aug 2004 3712
Test object /Prugegenstand: Lacation / Prufort :
DN 50 GV BODY :
MODEL NO: 353 - A?HQ”‘S“'“-Q-({S 253
DRG NO _: 1.1001.0034/4 Qepri, o 25 I8 Name......|
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
P.Manivannan 28 Oct 2004 DIN 1690 Part 2/ V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:---
Ir-192 Rohrenspannung:--
Focal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm ht 26 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm
Different D7 B-0.10mm
Material/Werkstoft: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse: ‘A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | IQ,BZ | Fig./n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb] Abnah | EN 462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 ] 12681 |
Al B{Ca|Ch|[Cec| D E F
BATCH CODE=F4
H5052 /RT Al1475
| I I OK 12 7
2 L-S 1 OK 10 3
3 R-S NSD 9
4 L1-12 NSD 11 8(a)
5 L2-13 NSD
6. L3-L4 NSD
7 L4-L1 NSD
3 RI1 - R2 2 OK
9. R2 -R3 2 OK
10. R3-R4 NSD
11. R4-RI NSD
Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
A= Gas porosity/ Gasblasen B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
C= Shrinkage /Lunker D= Crack / Risse
E= Hot Tear F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen
Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen
NQ /ne = not 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer: '
(
s L )
P.MANIVANNAN
-

21414704/01

o




DATE/Datwn : 2£.10.04 | FILM LOCATION PLAN @ FLOW LINK SYSTEMS

COIMBATORE
SHEET/Seite : 1 OF/VON { FILMLACEPILAN INDIA
Customer / KLAUS UNION Order No./Bestell-Nr.
Kunde . Postfach 10 13 49, 44713 Bochum,
Germany. z;eugms—m.‘(g@:ﬁs:.f 7]
Testobjekt / DN 0 prlyo &Y Boby Location / H!’Eﬂﬂﬂ,txa?'ogfane ,,,,,,,,,,,
Prufgegenstand :  pop. Hr. 253
Shaoting Sketch : FLsfleofree/
Rev.a.
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Abnahmaegesellschaft - Kunde : Prufer : _ﬁ—j
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CONFEDERATION EUROPEENNE

Ceroc>

D'ORGANISMES DE CONTROLE

Prof- Nr. - nspecionMo- 20645850

Abnahmeprijfzeugnis Cenificat N? - N* di coflaudo’

Inspection Cerlificate  oinso 040 ¢ Tell - Pat-parie-pae: 27

Certificat de Réception EN 10204 ~ 3] Blatt-Nr. - SheetNo- Page 42- Pag ;. 1-4 ['{(._S/D(f /

Certificato Collaudo Materiali ~ougiis-e, L2 KT //0
: : A -

Besteller - Customer - Achteur - Commiltente: Ef::ﬂt:ﬁg?ﬁﬁ z;f:::e{ """ Name £¥28

Klaus Union GmbH & Co. KG

Postfach 101349, 44713 Bochum vom - daea - 13.07.2004

Hersteller - Manufactuer - Fabncant - Produllore: Woerks-Nr. - Werks-No - W usine - Commessa N':

Inductocast Steel Foundry Ltd. IN/2/6

Bangalore, India

Priifgegenstand - Articla - Prodult - Prodotto:

Stahlgussgehéuse

Priifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications lechniques/Exigences - Norma di coatro!la/Requisiti:

AD 2000 AD- W5, AD- W10, DIN 1690 Teile 1,2 u. 10, EN 1559 Teile 1 u. 2

Werkstoff - Matedal - Matidre - Materiale: entsprechend - according to - suivant - secondo! Ausgabe - Editon - Edizione:
G-X5 Cr Ni Mo 19 10 (1.4308) DIN EN 10213-4 01.96

Lieferzustand - state of defivery - Etat de liveaison - Stalo fomilura siehe Anlage

Erschmelzungsart - Meting process - Procéds déaboralion - siehe Anlage

Procedmento di elaborazione:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
Herslellzeichen - Brand of the manufaclurer -

1 4308 Marque du fabricant - Marchio del produtiore:
Schmelze siehe Anlage
et 0,V
Pos Stuch_ahl Schmelze-Nr. Prabe-[ir.
Fm:r:u HNo gru iel:ces Gegensland - Article - Désignaton du produit - Tipo di prodotto fféeéé&é’e ¥ dT:;rT;;:e“e

N*pos. [ MNumero pezzi ' Colata N* di prova
01 3 |Gehduse GV / SV DN 50, Modell- Nr.: 363 Z-720

02 7 |dto. Z-724

03 18 [dto. Z-726

04 12 |dto. Z-728

05 18 |dto. Z-730

06 21 |dto. Z-732

07 18 |dto. Z2-134 130/15
08 3 dto. Z-974

09 8 dto. Z2-987

10 6 [dto. Z-991

11 5 |dto. Z-996

12 4 dto. Z-1000

13 3 dto. Z-1002

14 2 dto. Z-1007 130/16
15 1 dto. Z-1011

Zusalzliche Angaben - Addiional remarks - Aulres remarques - Osservazions;

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfiilit.
The requ rements are fulllitled as par Annex

Les conditions imposées scnl salisfaites suivan! annexes.

| risultati sono confeari al requisiti richiesti come da allegal.

Fiir die Priifstelle fiir Oruckgorite
Dortmund 13.08.2004 der RWTUV Sysféms GmbH

Orl - Lecation - Lieu - Locaita Datum - pate - Data

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati:

1) Ergebnis der Prifungen - Tesl resulls - Résullals des essais - Rusultati delle prove
Weitere Anlagen in 1) - Olher annexes in 1) - Autres annexas en 1) - Alln allegati in 1)




CONFEDERATION ELROPEENNE

D ORGANISMES DE CONTROLE

Ergebnis der Priifungen

Test Resulls
Résullals des Essais
Risultali delle Prove

LELGIG I, ({S.&ép? 4};0

Qopri AADY.. Name

Anlage - Annex - Annexs - Alegato; 1

Priif-Nr. 20645850 Teil 27 Blatt-Nr. 2-4
Inspaction No Pard Sheel Ho
Certficat N2 Partie Page N?
N* di coilaudo Parte Pag N'
’:5 Stockzahl Schmelze-Nr. Preba-Nr
Af;[::?u No 85.! g"zces Gegenstand - Aricte - Désignation du produit - Tipo di prodotio ”'geg;l:fge i@ J:;: ;‘if:em
N® pes. | Numero peza N Coata N’ ¢i prova
16 | 2 [Gehause GV/SV DN 50, Modell- Nr.: 363 Z-1013
17 4 |dto. Z-1014
18 8 |dto. Z-1017
19 7 Z2-1024
Dortmund 13.08.2004

Ol - Locatien - Lieu - Localita

Dalum - Date - Data




CONFEDERATION EUROPEENNE

Ceroe >

D'ORGANISMES DE CONTROLE

Ergebnis der Pritfungen
Test Resulls

Résultats des Essals
Risultali delle Prove

Praf-Nr. 20645850 Teil 27
Inspection Ho Par

Certfical N? Partie

H* di collaudo Parte

Machanischo Priifungen - Machanical tests - Essals mecanlques « Prova moccanichs

LEBUGHS-INT. %S/quq
Gepri‘rﬂ//x//»(ﬁ??.. Name

Anlage - Annex- Annexe - Allegato:
Blatt-Nr. 3-4

Sheet No

Page N?

Pag N'

Prifart - Test type - Type d'essai - Tipo de prove: | ZUGVETSUCh Kerbschlagbiegeversuch
o e s Rundprobe ISO-V
Bt e e, Lieferzustand Lieferzustand
Probe-Nr. Probenabmessung Probenentnahme =) Schlagarbeil - Energy of impac -
Test No Oim of spacimen Speciman & Energle de rupture - Energia di rollura
NP d'éprouvelte | Dim de feprouvelle | Prélevement 5] 2=(Jrem’) Kerbschlagzahigkeit - Impact strengih -
N di prova Dim della provelta Prelevamento £ lg e Résiliénce - Resifienza 7
slod [sE2B[isilEadszra |, | Kt sucunel Cont popotion
QEEE BRI S o | e
ARLR I IS 1 .
smeizetr | Dicke  |Breite. @ (B8 |oc §§ ééé'-g giég Je85 A 528" Tkt Dy |
Hnealh'a Thickness | Widlh, @ 'I‘:: 5_§ Ln §§§§§§gﬁ [ Bemerkung
Comrte | Soenems | omnp (8 325 |TE ET22|EEEE] Rm [5clo | Z| | were-vaues-veiurs- ot [ Remas
mm mm el Hiren? | Hmm? % % 1 2 3 win | Osservazion
1 2 3 4 5 6 7 8 g 10 11 [12] 13 14 15 16 17
Anforderungen: RT | =200 440-|=30 1 =60
640
Z-120 10,0 [15)-- |10| RT | 341 | 562 |40,0| - |1]/88 |96 |104 20
Z-724 10,0 |156|-- |10| RT | 327 | 524 |48,6| - |1[118 [126 [134 20
Z-726 10,0 |15|-- |10 RT | 298 | 517 [45,6]| - |1/88 |96 |108 20
Z-728 10,0 |15] -- |10| RT 324 | 535 |46,4| - [1[118 |124 134 20
Z-730 10,0 [15]-- |10| RT | 323 | 521 {46,0{ - |1[116 [120 128 20
Z-732 10,0 |15]-- 10| RT |290 | 495 [40,8| - [1(98 [106 |112 20
130/15 10,0 |16 -- |10| RT | 218 | 462 |48,4| - |1[130 [124 126 |127
Z-974 10,0 [15]--|10| RT | 309 | 501 (44,0] - [1]100 [110 [128 20
Z-987 10,0 [15]-- (10} RT | 302 | 517 |45,0| - {1{120 [126 {130 20
Z-991 10,0 (15| --[10| RT | 268 | 489 50,6/ - [1]120 [130 [138 20
Z-996 10,0 |15|-- |10 RT |327 | 523 [40,8]| - [1(98 |104 [120 20
Z-1000 10,0 |15| -~ |10| RT | 323 | 508 |45,6| - |1]122 {130 [142 20
Z-1002 10,0 |15| -~ [10| RT | 295 | 496 |43.6] - |1]/98 [108 [126 20
15| = | Probenleiste
82| = | Prifstiick
03| = [Mitte Prifstick
10| = |unten Probenleiste
Aussagen zu weiteren Priifungen
Besichtigung und Maflkontrolle:  ohne Beanstandung IN/2E S U |y
weitere Priifaussagen: N siehe APZ, 3.1 B, I\Tr.: i |. 'I ol
I I l

Dortmund

Ort - Location - Lieu - Lozalta

Fiir die Priifstelle fiir Druckgeréte

13.08.2004

Dalum - pate - Data

der RWTUV Systéms GmbH

...........




CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISHES DE CONTROLE Ergebnis der Prlifungen ( ;{
' Test Results LEUQHisI¥T. (lf 4909':( //0

Résullals des Essais
Risullati delle Prove Gwrm///ﬁ.’q ~oName ...
Anlage - Annex- Anners - Aliegalo: 1
Prif-Nr. 20645850 Teil 27 Blalt-Nr. 4-4
Inspecton No Pad Shaet Ho
Certilical N? Parte Page N®?
N* di coltaudo Parte Pag N*

Mechanische Priifungen - Mechanical tosts - Essals mecanlques - Prova meccanichs

Prdlart - Tes! type - Type diessal - Tipo di prove: | ZUGVEISUCh Kerbschlagbiegeversuch
e p il e il g Rundprobe ISO- V
e ki gt Lieferzustand Lieferzustand
Prose-Hr, Prebenabmassung Probenentnahme 1=1) Schiagarbeit - Energy of impact -
Tesl Ho Dim of specimen Specimen 5 Energie de nupture - Energia di rollura
N2 geprouvelte Om ae l'eprouvelte Prélevement o) 2= [lem™y Kerbschlagziihigket - Impact slreng'h -
N* di prova Oim della provetta Prelevamenlo g g o Résilitnce - Resilienza
g w28z E gg o 3=[%] Krist. Bruchznteil - Cryst. proportion
3 g of ol$8 E“.'; 5|8 gg 22 i 4 =[mm. 10" | Partie cristsline - Proporzione cristalina
g Leds ;?E @ é ;gn 23 gﬂ gg Eg 5=[%) Erciturlgo‘-ﬁﬁpansim “Elargissement -
c 16 (22079 g L ¥ ol6d<2|Ed g spansicne
sl & FQ, g gg E §e73 g bEy 8 N gg Yy6= Hai‘iae(Einhe'\ten}-lfardne.ss-
Schmelze Nr Dicke Breile, @ g Sloc |f¢ gEEE BE fglNre 3 3 Durelé - Durezza
Heat No Thickness | Width, & f’;" 3 § IS AL 88 E’f}g ° L= Bermerkung
R Spessore |Largn. |55 [¢8 |58 [EBES[EREE| Rm [5do| Z| | were-vatues - vores -l baic 8
mm mm c Now? | New? | % [ % 1 2 3 | mm | Osservazioni
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 ]12] 13 14 15 16 17
Anforderungen: RT |=200(440- (=30 [1 260
640
130/16 10,0 [15| - |10| RT | 211 | 457 [45,5] - [1[188 [179 [199 |187
Z-1011 10,0 |15 -- [10] RT [313 | 516 49,4 - [1[{128 136 [144 20
Z-1013 10,0 |15| - [10| RT | 311 | 516 [49,0| - [1[128 [128 136 20
Z-1014 10,0 (15| -- |10| RT [322 | 542 43,2) - [1{110|118 |124 20
Z-1017 10,0 [15| - [10| RT | 309 | 530 |40,4| - [1|100 110 |118 20
Z-1024 10,0 {15)-- [10| RT [302 | 500 |48,2( - |11122 [140 |140 20
Fiir die Prlifstelle fiir Pruckgeriite
Dortmund 13.08.2004 Phuckg

Ort - Lacation - Liew - Localita Datumn - pate - Data




£LEUGNIS-INL. {&C?(( ; %{9

3% A/ PN arrnneer
. Inspection Certificate Inductocast
Abnahmepriifzeugnis Steel Foundry Ltd.
Sheet/Seite 1 offvon 3 acc./nach EN 10204 - 3.1B Bangalore
India
Customer/Kunde:  KLAUS-UNION Tesl-No./Zeugnis-Nr
Postfach 1013 49
44713 Bochum , Germany IN/2/6
Order-No. /Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Dale of delivery/Lieferdatum:
43874/27-OCT-99 6-4-99
Tesl specimen/Priifgegenstand: Material acc.lo Edition
Werkstoff-Nr.1.4308 entsprechend EN10213-4 Ausgabe 1896
Requirements/Anforderungen: Materialname/Werkstoffbez.: Logo of the manufacturer/
DIN 1690 PART 1,2 10 AD \W5 Herstellerzeichen:
TRB 801 Nr 45 GX5Cr Ni 19-10 ISF
EN 1559-1,2
Marking/Kennzeichnung:
Logo KU ISF, Material No. Pattern-No., DN,PN,Heal-No.,Heat Code, ISF-Stamp
No. {Number of Item Heat-No. Heat Code
Pos.. |pieces
Sliickzahl Gegenstand. Schmelze-Nr. | Los-Nr.
1 3 YOKE GV DN 50 Z- 720 15
2 7 PATTERN 363 z- 724 15
3 18 DRG NO.3.1002.012.REV.5 Z- 728 15
4 12 Z- 728 i5
b 18 Z- 730 15
6 21 Z- 132 15
7 18 Z- 734 15
8 3 Z- 974 15
9 8 Z- 987 15
10 6 Z- 991 15
11 5 Z- 996 15
12 4 Z- 1000 16
13 3 Z- 1002 15
14 2 Z- 1007 15
15 i Z- 1011 15
16 2 Z- 1013 15
17 4 Z- 1014 15
18 8 Z- 1017 15
19 7 Z- 1024 15
150

Result of Inspection:  OK, The requirements are accomplished as per enclose.

Ergebnis der Priifungen :  Die Anforderungen sind erfiillt : ./]
Enclosures 1) PT-Report 2)RT-Report U.SELVAKUMAR
Anlagen (MANAGER.Q.A)

Manufacturer's Authorized Inspector
Der Werkssachverstandige

INS26.D00C
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EN 1370

GW[M/"/{..&?F{NWQ ELTEESA S
T —" Test Results Inductocast
e : -5- 5 p

m Priifergebnisse Steel Foundry Ltd.

Sheet/Seite 2 offvon 3 Bangalore
India
Customer/Kunde: KLAUS-UNION Test-No./Zeugnis-Nr.
Postfach 10 13 49 , 44713 Bochum,Germany TR 12/6

Order-No/Beslell-Nr.. Works-No./Kom.-Nr.. Date of delivery/Lieferdatum:

43874/27-0OCT-98 - 6-4-99
| denlification Test Verwechselungsprufung: | Visual inspeclion of surface acc. Dimension control / Maltkontrolte:

OK MSS SP55 / Visuelle Prafung: OK OK

Intergranutar corrosion / Interkristaltine
Korosion:

Pickling / Mattbezung:

Heat lreatment / Warmebohandiung:
SOLUTION ANNEALED,

1100 “c, 2 Hrs, water quenched

Tensile Test / Zugversuch:

Impact lest /Kerbschlagbiegeversuch:

Meels DIN 1690 Pat 2,52 and V2,

DIN 50125 & DIN 50145 DIN 50115 ~OK ace Padt 10 Qualitylevel B
EN 10002-1, 2 EN 10045-1
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Specimen- Yield strenglh Tensile sirenglh Elengation Reduction Impact Valus Hardness

No. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (Nfmm*2) (N/mm2) (%) ElnschnOrung )] BHN
0,2% 11,0% (%) at room termperalure.

Requirements >=200 440 --640 >=30 - > =80 130-200
Solhveile
EN-10213-4
Z- 720 3368 341 562 40.0 - a8 96 104 | 158 161
Z- 124 322 327 524 48.6 - 118 126 134 | 150 154
Z- 726 293 298 517 456 - 88 96 108 | 154 157
Z- 728 319 324 535 48.4 -- 118 124 134 | 154 156
Z- 730 318 323 521 48.0 - 116 120 128 | 154 156
Z- 132 285 290 495 40.8 - 98 108 112 | 158 162
Z- 734 301 308 502 40.8 - 78 86 98 157 164
Z- 974 304 309 501 44.0 - 100 110 128 | 154 159
Z- 987 297 302 517 45.0 - 120 126 130 | 153 156
Z- 991 283 268 486 50.6 - 120 130 138 | 148 151
Z2- 998 322 327 523 40.8 - 98 104 120 | 160 162
Z- 1000 |318 323 508 45.6 - 122 130 142 | 154 158
Z- 1002 280 295 496 438 = a8 108 128 | 156 162
Z- 1007 305 310 511 418 - 100 108 120 | 163 168
Z- 1011 308 313 516 49.4 - 128 138 144 | 152 154
Z- 1013 | 308 3t 516 49.0 —~ 128 128 136 | 153 155
Z- 1014 317 322 542 43.2 - 110 118 124 | 158 164
Z- 1017 304 309 530 40.4 - 100 110 118 | 160 165
Z- 1024 297 302 500 48.2 - 122 140 140 | 153 158

Remarks :Bemerkungen: Manufaclured by Induction melling

e

o

TRT26.00C
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Postfach 10 13 49, 44713 Bochum,Germany

TR /216

AL AGLL NaE ssssss
Date/Datum : 20-5-99 Test Resujts CoEny E]
' Priifergebnisse Steel Foundry Lid.
SheeYSeite 3 offvon 3 Bangalore
! | India
Customer/Kunde: KLAUS-UNION Test-No./Zeugnis-Nr.

Order-No/Bestell-Nr.:

Works-No./Kom.-Nr.:

Date of delivery/Lieferdatum:

43874/27-0OCT-98 -- 6-4-09

CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No. C Mn Si P S Cr Ni Mo |Cu
Schmetze

Requirements / Min & e .- = - 18,00 | 9,00 wi -

Solwverte Max ’

EN 102134 0,07 1,50 1,50 0,040 0,030 20,00 | 12,00 0.50 0.50
Z- 7120 0.063 0.99 0.81 0.026 0.010 19.30 10.29 |0.38 0.18
Z- 724 0.0684 0.93 0.84 0.025 0.010 18.95 10.20 |[0.29 0.18
Z- 126 0.061 1.04 0.82 0.027 0.010 19.22 10.43 |0.27 0.21
Z- 728 0.065 0.98 0.80 0.025 0.010 19.64 1045 |(0.22 0.20
Z- 730 0.064 1.08 0.95 0.025 0.010 19.10 10.02 |0.28 0.15
Z- 132 0.062 0.96 0.81 0.026 0.010 19.67 10.21 [0.45 0.16
Z- T34 0.062 0.91 0.92 0.024 0.010 19.31 10.21 | 0.46 0.24
Z- 974 0.068 |0.99 1.01 0.029 0.010 18.86 9.87 0.29 0.21
Z- 987 0.069 0.82 0.85 0.033 0.010 19.40 10.29 [0.25 0.21
Z- 991 0.068 0.80 0.79 0.023 0.010 19.01 10.36 |[0.36 0.20
Z- 996 0.065 0.88 0.87 0.026 0.010 19.58 9.85 0.28 0.17
Z- 1000 0.068 1.01 0.70 0.026 0.010 19.33 10,02 10.23 0.18
Z- 1002 0.066 0.84 0.88 0.028 0.010 19.32 10.06 |0.29 0.18
Z- 1007 0.067 0.91 0.88 0.029 0.010 18.93 9.84 0.20 0.19
Z- 101 0.066 1.00 0.80 0.025 0.010 19.65 10.34 |0.37 0.18
Z- 1013 0.066 1.08 0.86 0.026 0.010 18.681 10.22 0.39 0.17
Z- 1014 0.088 1.01 0.82 0.023 0.010 19.03 10.18 |0.32 0.15
Z- 1017 0.068 0.98 0.97 0.020 0.010 19.34 9.64 0.22 0.16
Z- 1024 0.062 0.93 0.94 0.023 0.010 19.33 10.35 |0.26 0.17

Remarks -Bemerkungen: Manufaclured by Induction meting

A

(“‘@N}\,‘
N

TRT26.00C
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LEUgNIS-IvI, Y5084 .

Date / Dalum: 20-5-99
g/ Dalum: 20-> Liquid Penetrant Report Inductocast
Sheel/Seite 1 ofivon 1 Steel Foundry Ltd.
Farbelndringprilfung Bangalore
India
Customer / Kunde: Works.-No. / Kom.-Nr.:
KLAUS-UNION, Germany
PT/2/6
Test object / Priifgegenstand: l.ocation / Priifort:
20 Pieces YOKE GV DN50
PATTERN 363 Bangalore
DRG NO.1.1002.012.REV.5
Requiremenls / Anforderungen: Inspector / Prilfer:
DIN 1690 Parl 2, S2
J.M.RUDRESH
Material / Werkstoff: Dimension / Abmessung: Surface Condition/
Oberflichenzustand:

1.4308

DIFFERENT

As cast/Acid pickled

Welding Process /
Schweilverfahren:

Typs Of Welds / Nahtform:

Welder-No. / Schweiller-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel:

Checkmate - PT-97

dTJeveloper / Entwickler:

Checkmate - DV-98

Cleaner / Reiniger:

Checkmale -CL-96

Penetration Time / Eindringzeit:

30 Minules

Checked after / Beurteilt nach:

30 Minules

Temprature / Temperalur:

31°C

Inspection Results / Priifbefund:

SEVERITY LEVEL-1 (Between 0.5mmto 1.5 mm}), the place are $2 acc. DIN 1690 Part 2

Heal Code; Healno . Nos P T lested

15 Z- 726 6

15 Z- 728 4

15 Z- 730 5

15 zZ- 732 2

15 Z- 734 3

Third Party/Abnahmegesellschaft: Customer/Kunde: inspector/Prifer:




Date/Datum  20-05-99

Radlographic Test Report

Inductocast
Steel Foundry Lid.

ShestiSeller 1 ofiven 1 Durchstrahlungs Priifbericht Bangalore
India
Customer/Kunde:  KLAUS-UNION Order-No. /Bestell-Nr.:| Com -Nr: RT/2/6
Postfach 10 13 49, 44713 Bochum, Germany 43874/27-OCT-98 Kom-Nr.

Test object / Priffgegenstand:

l.acation / Priifort :

YOKE GV DN50
PATTERN 363 ISF
DRG NO.1.1002.012.REV.5
Examiner / Priifer: Testdate / Datum: Requirements / Anforderungen:
R.ANANDAN 04.04.99 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Rohrenspannung: — | Tube current ! Réhrenstrom: --
IR-192
Focal spot dimension / Brennfleck Activity / Aktivitat: FFD / Fokus Film Abstand / Distance:
Strahlenquelle: 3Ci 8 INCHES.

212 MM

Exposure time / Belichtungszeit:
7 MINUTES

Film type / Film Typ:

KODAK

Screens / Folien: LEAD F-0.004"
B-0.006"

Material / Werkstoff:
1.4308

Dimension / Abmessunge:

DIFFERENT

Qualily Level / Priifklasse: B

Welding process / Schweiverfah.

Welder no. / Schweiler Nr..

Types of joints / Nahtform:

Film no. Section/ Class |Inspec.. |1Q,BZ |Fig./ n. |Remarks/
Film Nr. Findings / Fehlerbeurteilung: Ergeb {Abnah |DIN | DIN Bemerkungen
Priifbereich . 54109 | 54111
A |B [ca fcbice |D |E |F
MELT NO Heal Code 15
Z-726 RT-1
St ~11{=-1=1-1-1- - OK - 8 - OK
s2 T T - - - OK -- 9 - OK
Z-128 RT-1
S1 S ET ) e e B e R - 10 - |OK
S2 R T (S I R B I B LCLS 10 - OK
Z2-734 RT-1
S1 -1l =f==|-1-1]-] ©K - 10 - OK
s2 ~-l--1-1-1- -1 - OK - 9 - OK

Abbreviations / Abklirzungen acc. / nach ASTM E 446:
B = Sand and slag inclusions / Nichtmetallische EinschliBe

D = Crack, Hot tear / Risse

A = Gas porosity / Gasblasen
C = Shrinkage / Lunker

F = Insen, Motlling / Kernstiitzen, Kiihleisen

Findings : Level/ Glitestufe 1 -5
NSD/o.k.
NO / na = not o.k. / nicht erfilllt

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

Third Party/Abnahmegeselischaft:

Customer/Kunde:

inspector/Prifer. -

R.ANANDAN




'

& Inductocast
Aeplatum Film Location Plan- Steel Foundry Ltd.
Sheel/Seite of/von Filmlageplan Bangalore, Indla
Customer/Kunde: KLAUS-UNION ) Order-No./Beslll-Nr.
Postfach 10 13 49 , 44713,Bochum,Germany
Tesobjecl / Prufgegensland: Location/ Prufort
Muopfl ot BG4 - MokE ISF
Shooling Skelch : -
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Film No. |Film type ! |Thickness |Source {l.d.l Distance [Densily Remarks
size (mm) (mm) '
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Third Parly / Abnahmegesellschaft: |Customer/Kunde: Inspector/Prufer:
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